
ALU BENDER
Fresatrice piegatrice automatica
multifunzione per la lavorazione dei bordi



SETTORI PRINCIPALI
DOVE OPERANO I NOSTRI CLIENTI

EDILIZIA, COSTRUZIONI, FACCIATE ARCHITETTONICHE
Il settore delle facciate architettoniche o “cladding” comprende 
il rivestimento esterno di un edificio, che ne determina l’estetica 
e ha funzioni di protezione, isolamento termico e acustico, 
sostenibilità e durabilità nel tempo.

SIGN MAKING, ALLESTIMENTO PER NEGOZI 
Se il settore del sign making è rivolto alla progettazione e 
produzione di insegne e segnaletica di vario tipo, lo shopfitting 
riguarda l’allestimento e arredamento di spazi espositivi, negozi, 
showroom, punti vendita.

ARREDAMENTO, INTERIOR DESIGN
Sono diversi i materiali impiegati nell’industria del mobile e la 
scelta tra legno, metallo, vetro e materiali compositi, dipende da 
stile, ambiente, esigenze di durabilità, manutenzione e costo.

INDUSTRIA DEI TRASPORTI
Nell’ampio settore dei trasporti, sono comprese le costruzioni di 
treni, imbarcazioni in generale, cabine di trasporto aereo come 
quelle di funivie e cabinovie. I materiali più utilizzati qui sono 
acciaio, alluminio, plastica e compositi.
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MATERIALI LAVORABILI
PANNELLI LAVORABILI DA ALU BENDER

ACM/ACP

ALUCOBOND® 
LARSON® 
ALPOLIC® 
STACBOND® 
ARCONIC®

ALUBOND® 

ALBOND®

SIBALUX®

VITRABOND®

ALUPANEL®

NEOBOND®

......

Nido d’ape di Alluminio

ALUCORE® 
LARCORE®

PLASCORE® 

STARCELL®

CELCOMPONENTS®

HONYLITE®	

. . . . . .

HPL

TRESPA® 
MAX EXTERIOR® 
POLYREY® 
RESOPAL®

FUNDERMAX®

. . . . . .

Fibrocemento

CEMBRIT® 
EQUITONE® 
COPANEL® 
SWISS PEARL®

. . . . . .

Ondulato di Alluminio

METAWELL® 
DOLUFLEX® 

. . . . . .

Alluminio pieno

VITRADUAL® 
LUXE COAT®

ALUCOLUX®

FUTURAL® 

. . . . . .

PVC compatto

FOREX®

STADUR®

SIMONA®

PALOPAQUE®

. . . . . .
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ORLATURA DEL BORDO SEMPLICE

FRESATURA PROFILO – INTERLOCK

T2

B1

Profi latura 
bordo

Piegatura bordo 
da 0° a 90°

T2 B1

DOPO

T2

Lavorazione InterlockT2

TIPOLOGIE DI LAVORAZIONE
ACM / ACP

PRIMA

“College Football Hall of Fame”, Atlanta, 
Georgia, USA. Realizzato da MillerClapperton 
utilizzando ALU BENDER
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TIPOLOGIE DI LAVORAZIONE

ACM / ACP

ORLATURA DEL BORDO DOPPIA ESTERNA

T1 T2

B1 B3

ORLATURA DEL BORDO DOPPIA INTERNA

T1 T2

B1

B2

Profi latura bordo

Profi latura bordo

T1

T2

B1

B3

Profi latura bordo

Profi latura bordo

T1

T2

Piegatura bordo 
da 0° a 90°

Piegatura bordo 
da 90° a 0°

B1

B2

Piegatura bordo 
da 0° a 90°

Piegatura bordo 
da 90° a 180°
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DOPO

PRIMA

ORLATURA DEL BORDO

T2

B1

FRESATURA PROFILO – INTERLOCK

Lubrifi cazione utensili 

Fresatura pelle in alluminio e core

Piegatura da 0° a 90°

T2

B1

T2

Fresatura InterlockT2

TIPOLOGIE DI LAVORAZIONE

ALLUMINIO PIENO
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ORLATURA DEL BORDO SEMPLICE

Pannelli in Nido d’ape di Alluminio

T1
T2

B1

Profi latura 
bordo

Profi latura 
bordo

Piegatura bordo
da 0° a 90°

T1 T2 B1

PRIMA

DOPO

“Eperia” realizzato 
con ALU BENDER

Lubrifi cazione 
utensili 

TIPOLOGIE DI LAVORAZIONE

NIDO D’APE IN ALLUMINIO / ONDULATO DI ALLUMINIO
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SCHIACCIAMENTO

Pannelli in Nido d’ape di Alluminio

Schiacciatura bordo in continuoCR

CR

SCHIACCIAMENTO 
ASIMMETRICO

SCHIACCIAMENTO
SIMMETRICO

MONTAGGIO 
ACCOPPIATO

MONTAGGIO 
PROFILO AD “H”

TIPOLOGIE DI LAVORAZIONE

NIDO D’APE IN ALLUMINIO 
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ORLATURA DEL BORDO DOPPIA INTERNA

T4

T1
T2

T3

Profi latura bordoT1

T2 T4

B1

B4

Piegatura bordo 
da 0° a 90°

Piegatura bordo 
da 90° a 180°

B1 B4

T3 Profi latura bordo

Profi latura bordoProfi latura bordo

TIPOLOGIE DI LAVORAZIONE

NIDO D’APE IN ALLUMINIO 
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Fresatura pulizia bordo

Smussatura sup. - inf. 

T2

T2

T2

BE

BE

BE

FRESATURA DI PULIZIA BORDO SMUSSATURA SPIGOLI 
SUPERIORE/INFERIORE

FRESATURA PROFILO – INTERLOCK

Fresatura InterlockT2

TIPOLOGIE DI LAVORAZIONE

HPL
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Profi latura bordo

Profi latura bordo

Profi latura bordo

Profi latura bordo

Profi latura bordo

Profi latura bordo

T1

T1

T2

T2

T4

T3

FRESATURA PROFILI “TONGUE & GROOVE”

REALIZZAZIONE 
TONGUE 

REALIZZAZIONE 
GROOVE 

T1
T2

T4

T1
T2

T3

T2

Esempio di installazione 
“Tongue & Groove”

TIPOLOGIE DI LAVORAZIONE

HPL
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FRESATURA DI PULIZIA BORDO
SMUSSATURA SPIGOLI SUPERIORE/INFERIORE 
SIGILLATURA DEL BORDO

T2

BE

LU

Fresatura pulizia 
bordo 

Smussatura 
sup. - inf. 

Spalmatura 
automatica 
Liquido Luko®

T2

BE

LU

Facciata 
realizzata in 
Fibrocemento

TIPOLOGIE DI LAVORAZIONE

FIBROCEMENTO
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ALTRE APPLICAZIONI

Interlock su Forex®

Orlatura composito in al-fc-polistirolo Orlatura Dibond® stampato

Interlock su schiuma Forex®

Orlatura composito in rame
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CONFIGURAZIONI MACCHINA

Gruppo Piega 90° - 180° Gruppo Luko®

Gruppo Fresatore Verticale

Gruppo Fresatore Orizzontale

T1

T2

Gruppo SchiacciatoreCR

Gruppo Piega 0° - 90°B1

B2

Gruppo Piega 90° - 0°B3

LU

T1

T2

B3 LUB2B1 /

OPPURE: CR
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Gruppo Luko®

Gruppo smussatore  Gruppo Fresatore Verticale

Gruppo Fresatore Orizzontale

T1

T2

T3

T4

BE

LU

CONFIGURAZIONI MACCHINA

T1 T3T2 BE T4 LU

B1 B4 B3

Gruppo Fresatore Verticale

Gruppo Fresatore Orizzontale

Gruppo Piega 0° - 90°B1 Gruppo Piega 90° - 0°B3 Gruppo Piega 90° - 180°B4
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Tenuta pezzo assicurata da pattino in gomma 
antisdrucciolo. Doppia fi la di ruotine gommate 
montate su una traversa robusta di forte 
spessore per regolazione di spinta sul pannello.

Motoriduttore di alta qualità e potenza per un 
avanzamento regolabile e continuo.

Linearità di avanzamento del pannello 
garantita dal binario di scorrimento lavorato 
con alta precisione.

Affi dabilità nel tempo e grande precisione 
grazie al basamento monoblocco lavorato con 
un unico piazzamento al centro di lavoro.

AVANZAMENTO PANNELLI 

Esempio di trascinamento di pannelli
di grandi dimensioni con n. 5 supporti opzionali 
Esempio di trascinamento di pannelli
di grandi dimensioni con n. 5 supporti opzionali 

Opzionale per grandi pannelli
•  Per una lavorazione di fresatura e una 

piegatura precisa su grandi pannelli è 
necessario supportare il pannello in entrata, 
di fronte alla macchina e in uscita.

• I supporti con piedi regolabili e rullini di 
scorrimentopermettono un avanzamento 
preciso e sicuro per il grande pannello e per 
l’operatore.
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I gruppi fresatori creano una grande quantità di trucioli di lavorazione che devono essere 
prelavati in modo effi ciente per non regiudicare il funzionamento della macchina e per 
mantenere il pannello pulito.

I gruppi fresatori sono dotati di cappe di aspirazione ad alta effi  cienza collegate ad un unico 
collettore che permette un facile collegamento al sistema di aspirazione trucioli.

AVANZAMENTO PANNELLI ASPIRAZIONE TRUCIOLI

Aspiratore industriale RL 160 

• Pulizia automatica del fi ltro

• Aria aspirata volume max 3.200 m3/h

• Depressione 2.400 Pa

• Raccordo Ø160 mm

• Livello polveri residue g/m3 < 0,1

• Superfi cie fi ltro mq 10

• Capacità raccogli trucioli, Litri 400 (2 x 200)

• È necessario il collegamento all’aria compressa per 
il sistema automatico di pulizia dei fi ltri

Aspiratore industriale RL 125 

• Pulizia automatica del fi ltro

• Aria aspirata volume max 1.900 m3/h

• Depressione 2.350 Pa

• Raccordo Ø125 mm

• Livello polveri residue g/m3 < 0,1

• Superfi cie fi ltro mq 5

• Capacità raccogli trucioli, Litri 200

• Necessario il collegamento all’aria compressa per 
il sistema automatico di pulizia dei fi ltri
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Spessore pannello – ACM min 3 mm - max 6 mm

Spessore pelli – ACM min 0,3 - max 0,5 mm

Spessore pannello – Alluminio massello min 2 mm - max 3 mm

Spessore pannello – AHP (alu honeycomb) per 
fresatura e piegatura min 6 mm - max 25 mm

Spessore pelli – AHP (alu honeycomb) per fresatura e 
piegatura min 0,5 mm - max 1 mm

Spessore pannello – AHP (honeycomb) per 
schiacciatura min 6 mm - max 35 mm

Spessore pannello – HPL min 8 mm - max 13 mm

Spessore pannello – Fibrocemento min 8 - max 12 mm

Larghezza lavorabile min 110 mm

Lunghezza lavorabile min 120 mm

Velocità trascinatore pannelli regolabile da PLC da 2 a 6 mt/1'

Motore avanzamento cingolo 0,73 Kw

Motore fresatore T1, T2, T3, T4 cad. 1,8 Kw - 200 Hz. - 12000 RPM

Motori refi latori-smussatori sup-inf 0,22 Kw - 200 Hz. - 12000 RPM

Ci riserviamo il diritto di apportare modifi che tecniche. Le macchine illustrate possono includere equipaggiamenti non compresi nella versione standard. 
Per ragioni di illustrazione fotografi ca alcuni gruppi sono sprovvisti di protezione.  L’uso della macchina s’intende con tutte le protezioni installate.

CARATTERISTICHE

ca. 610 Kg.ca. 610 Kg.

285 cm 115
 cm80 cm

95
 c

m
 14

5 
cm
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MURATORI MACHINES
CHI SIAMO

Da tre generazioni la famiglia Muratori produce macchine per la lavorazione dei 
pannelli, prima nel mondo del legno e, nel tempo, per lavorare anche i pannelli in 
alluminio massello, ACM, HPL, fibrocemento e plastica, utilizzati in molteplici settori, 
tra cui architettura, industria, trasporti, interior design e visual communication.

Muratori Machines nasce, quindi, dalla tradizione 
e dal know-how di famiglia e rappresenta la realtà 
industriale in cui progettiamo e realizziamo tecnologie 
innovative, partendo dall’ascolto attivo del mercato. 

Professionalità, occhi allenati e mente aperta ci 
consentono di soddisfare le esigenze dei nostri clienti, 
innovando anche nel campo dell’automazione, 
per rispondere sempre meglio alle loro necessità 
produttive. 

Appassionati del lavoro e del business, ci focalizziamo 
su sicurezza, qualità ed efficienza di processo, per 
trovare soluzioni che scardinano lo status quo e 
rivoluzionano i paradigmi progettuali e produttivi.

Antonio Muratori cresce 
e si specializza in azienda, 
dove, grazie all’esperienza 
quasi trentennale 
consolidata, immagina, 
progetta e costruisce le 
macchine per la lavorazione 
dei pannelli, depositando 
diversi brevetti per le 
innovazioni tecnologiche 
legate ai Centri di Lavoro e 
ai sistemi di automazione.

La nostra 
Ragion d’Essere

• Scegliamo la qualità per 
l’azienda e per il nostro 
team, i clienti, i fornitori 
e tutti coloro con cui 
lavoriamo.

• Privilegiamo l’ascolto 
attivo e la collaborazione

• Innoviamo 
continuamente per 
migliorare l’efficienza, 
l’ergonomia, la sicurezza 
e la sostenibilità della 
tecnologia per la 
lavorazione dei pannelli
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muratorimachines.com


